(PL) TECHNOBASE® 6000/8000 Uniwersalne zywice do weterynarii

Instrukcja uzytkowania

Materiat
TECHNOBASE 6000 i TECHNOBASE 8000 to szybko utwardzajace sie zywice na bazie
metakrylanu metylu, dostarczane w postaci proszku i cieczy.

Wskazania

Leczenie racic: Unieruchomienie racic podczas standw zapalnych. Mocowanie koncéwek racic.
Leczenie ztaman kosci u duzych i matych zwierzat: Zewnetrzne unieruchomienie za pomoca
szyn Becker’a, poprzeczne mocowanie za pomoca drutdw Kirschnera, ztamania kosci
promieniowej i tokciowej, ztamania kosci piszczelowej-strzatkowej, ztamania kosci kopytowej,
wzmocnienie opatrunkow.

Wtasciwosci

TECHNOBASE 6000 przeznaczona jest do przetwarzania w 3 fazach (odlewanie, wypetnianie i
modelowanie). TECHNOBASE 8000 przetwarza sie jednofazowo i mozna jg modelowacé
bezposrednio po wymieszaniu. Podczas modelowania TECHNOBASE nie staje sie lepka i mozna
ja formowacé w dowolny ksztatt bez uzycia dodatkowych narzedzi. Czas utwardzania wynosi
okoto 4-6 minut w zaleznosci od proporcji mieszania i temperatury produktu. Po utwardzeniu
TECHNOBASE 6000 ma nielepkag powierzchnie. TECHNOBASE 6000 jest odporna na kwasy,
zasady i zanieczyszczenia zewnetrzne, a takze mozna jg rozpuszczac¢ w acetonie. W stanie
ptynnym i plastycznym atakuje gume. Folie polietylenowe i Hostaphan nie sg atakowane,
dlatego moga by¢ uzywane do izolacji i przykrywania masy. Po zakohczeniu polimeryzaciji
TECHNOBASE 6000/8000 staje sie twarda i odporna na Scieranie, co pozwala na obrébke
mechaniczng (szlifowanie, pitowanie, wiercenie, frezowanie itp.).

Przygotowanie

Powierzchnia musi zostac¢ zgrubiona (np. za pomoca tarnika do racic, noza do racic lub tarczy
Sciernej). Czesci, ktére bedg miaty kontakt z TECHNOBASE 6000/8000 (raca, drewniany klocek),
muszg by¢ wolne od kurzu, ttuszczu i catkowicie suche (zalecamy np. uzycie spirytusu lub
alkoholu). Aby uzyska¢ odpowiedni czas utwardzania wynoszacy okoto 4-6 minut, w lecie mozna
schtodzi¢ naczynie do mieszania i materiat, a w zimie ogrza¢ go (do okoto 20-23°C). Przy bardzo
niskich temperaturach zewnetrznych/produktéw zaleca sie dodanie AKTYWATORA
TECHNOBASE do mieszanki.

Przetwarzanie z AKTYWATOREM

AKTYWATOR TECHNOBASE to mieszanka wspatinicjatoréw opracowana w celu skrécenia czasu
polimeryzacji TECHNOBASE 6000/8000 przy niskich temperaturach zewnetrznych/produktow.
Przy temperaturach zewnetrznych powyzej +10°C nalezy wymiesza¢ ciecz TECHNOBASE
6000/8000 z AKTYWATOREM w proporcji 14:1. Przy temperaturach ponizej +10°C stosunek
mieszania wynosi 7:1. Odpowiada to 500 ml TECHNOBASE 6000/8000 i odpowiednio 35 mllub
70 ml AKTYWATORA TECHNOBASE.

Mieszanie

TECHNOBASE 6000 - Proporcja mieszania proszku i cieczy wynosi okoto 2:1

Bezposrednio przed uzyciem wlej ciecz do kubka do mieszania (patrz podziatka). Dodaj proszek,
az masa osiagnie konsystencje nadal mozliwa do wylania. Proporcje mieszania mozna zmieniaé
w zaleznosci od indywidualnych potrzeb: dodaj wiecej proszku, aby uzyskaé bardziej zwartg
konsystencje, i wiecej cieczy, aby uzyskac¢ rzadszg mieszanke. Bezposrednio po wymieszaniu



TECHNOBASE 6000 jest nadal na tyle ptynna, ze mozna jg wylaé. Nastepnie zywica przybiera
konsystencje plastyczng i staje sie gotowa do wypetniania, a chwile pézniej do modelowania.

TECHNOBASE 8000 - Proporcja mieszania proszku i cieczy wynosi okoto 3:1

Bezposrednio przed uzyciem wlej ciecz do kubka do mieszania (patrz podziatka). Szybko
wmieszaj proszek, az uzyskasz nielepka, plastyczng paste. Przy dozowaniu indywidualnym
upewnij sie, ze nie dodajesz zbyt duzo proszku. W przeciwnym razie pasta stanie sie zbyt sucha i
nie bedzie mozna jej prawidtowo modelowad.

Aplikacja

Natoz grubag warstwe TECHNOBASE 6000/8000 na podeszwe racicy i drewniany klocek. Po
mocnym docisnieciu drewnianego klocka do podeszwy racicy nadmiar zywicy nalezy
wymodelowac na bokach racicy i klocka. Rowek obwodowy drewnianego klocka musi zostac¢
doktadnie wypetniony zywica, aby zapewni¢ dobrg stabilnosé. Po okoto 4-6 minutach, w
zaleznosci od proporcji mieszania i temperatury produktu, TECHNOBASE 6000/8000 catkowicie
utwardzi sie i po utwardzeniu bedzie odporna na duze obcigzenia.

Utwardzanie

Proces utwardzania rozpoczyna sie po wymieszaniu proszku z cieczg. Czas utwardzania mozna
skrécic przez podgrzewanie lub wydtuzy¢ przez chtodzenie, ale nie mozna go przerwac. Podczas
utwardzania wydziela sie ciepto. Temperatura polimeryzacji zalezy od ilosci dodanego
TECHNOBASE 6000/8000. Aby unikngé mozliwych uszkodzenh tkanek, zywice mozna posypac
zimna woda, az do zakoriczenia procesu utwardzania. Zywice syntetyczng mozna przecigé
goraca szpatutka (uwaga — tatwopalna!). Otwory powstate w ten sposéb mozna tatwo i trwale
zamknac¢ swiezo wymieszang zywica. Po zakonczeniu procesu gojenia tworzywo zostanie
mechanicznie usuniete przy uzyciu odpowiednich narzedzi (kombinerki, mtotek).

Aplikacja

Leczenie racic: Racice sg unieruchamiane podczas stanéw zapalnych poprzez zamocowanie
drewnianego klocka do zdrowej, sgsiedniej racicy za pomocg TECHNOBASE 6000/8000 jako
tacznika.

Leczenie kosci: Aby ustabilizowaé ztamane korice kosci w ich pierwotnej pozycji do momentu
zakoriczenia procesu gojenia, korice kosci sg potgczone przezskérnymi srubami (Becker) lub
drutami Kirschnera oraz indywidualnie formowanymi mostkami wykonanymi z TECHNOBASE
6000/8000.

Zalety: Niska waga jest korzystna dla matych zwierzgt domowych, a ponadto istnieje mozliwosc¢
repozycji fragmentéw, dopdki nie nastgpi stwardnienie odczynu kostnego (poprzez rozdzielenie i
ponowne potaczenie na odpowiednig dtugosc, niezbedng do zapewnienia gojenia kosci).

Ostrzezenia/BHP
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjami na opakowaniu produktu i kartami charakterystyki
bezpieczenstwa.

Zalecenia dotyczgce przechowywania

Nie przechowywac¢ materiatu w temperaturze powyzej 25°C. Przechowywaé w szczelnie
zamknietym pojemniku. Nie stosowa¢ materiatu po uptywie daty waznosci. Przechowywacé w
miejscu niedostepnym dla dzieci.

Zakres odpowiedzialnosci
Nasze instrukcje uzytkowania, zaréwno ustne, jak i pisemne, wynikajace z przeprowadzonych
przez nas testéw, zostaty sporzgdzone wedtug naszej najlepszej wiedzy. Jednak pozostajg one



niezobowigzujace, rowniez w odniesieniu do wszelkich praw do znakéw towarowych stron
trzecich. To nie zwalnia uzytkownika z koniecznosci sprawdzenia, czy dostarczone produkty
nadajg sie do zamierzonego zastosowania i uzycia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za
zastosowanie, uzycie i przetwarzanie produktu, poniewaz takie uzycie pozostaje poza naszg
kontrolg i jest wy



